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Ausgangssituation und Vorbereitung fiir YOSIMA Lehm-Designputz

Vorbereitung des Untergrundes allgemein

Die Putzgriinde vollstandig trocken, planeben, fest, tragfahig, sauber, staubfrei,
ausreichend rau (griffig) sowie frei von Fett sein. Stark alkalische Untergriinde wie
Beton miissen insbesondere bei Einsatz dunkler und kraftiger Farben fluatiert wer-
den, andernfalls konnen helle Verfarbungen auftreten. Grundsatzlich kénnen bei der
Beschichtung mit den offenporigen YOSIMA Designputzen Stoffe wie Lignin, Nikotin,
Rost, diverse Salze etc. aus dem Untergrund durchschlagen und zu Verfarbungen
oder Farbtonabweichungen flihren. Deshalb unbedingt Vorversuche (Musterflachen)
durchfiihren. Wenn durchschlagende Stoffe nicht sicher auszuschlieBen sind, so muss
der Untergrund fachgerecht abgesperrt werden. Dies ist besonders beim Einsatz hel-
ler Farben wie beim Farbton WE 0 zu beachten. Gleiches gilt fir dunkle Untergriinde,
die durch diinne Auftrage heller Putze durchscheinen kénnen. Alle Flachen missen
ausreichend und gleichmaRig saugend sein. Dauerhafte Feuchte oder Salzbelastung
missen ausgeschlossen sein, dies gilt auch fir tiefer liegende Putzlagen. Der
Putzgrund und die Raumluft missen bis zur vollstandigen Trocknung mindestens
5° C warm sein.

Besonderes Augenmerk muss auf die Sicherheit der Putzgriinde, die mechanische
Stabilitat und die sichere Fugenarmierung von Trockenbaukonstruktionen gelegt wer-
den. Lehm-Farbfinish sind anspruchsvolle Oberflaichenbeschichtungen, Risse sind spater
nur schwer zu reparieren. Der Einbau eines Bewehrungsgewebes in die Unterputzlage
kann den Putzgrund wesentlich stabilisieren.

Das meisterhafte Oberflachenfinish beginnt mit der Putzgrundvorbereitung. Fir die
Qualitat der spateren Farbputzoberflache ist der gleichméaRige Trockengrad des Putzes
wahrend der Bearbeitung ausschlaggebend. Der Grund: Nasse (friih) bearbeitete Putze
werden rauer, trockene (spat) bearbeitete feiner. Aus friih getrockneten Bereichen kann
sogar Material "herausgerieben" werden. Die Glatte oder Rauheit wird als farblich unter-
schiedlich wahrgenommen. Darum sind folgende Aspekte besonders zu beachten:
Planebenheit: Nur bei sehr ebenen Untergriinden kénnen Diinnlagenbeschichtungen
in wirklich gleichméRiger Starke aufgetragen werden und dann entsprechend gleich-
malRig anziehen. Differenzen in der Planebenheit fiihren zu "wolkigen" Putzoberflachen.
Die Vorbereitung von Lehm-Unterputzflichen fiir YOSIMYA Designputz ist zeit-
aufwandiger als fiir nachfolgenden Lehm-Oberputz grob oder fein. Vorzugsweise
empfehlen wir eine Zwischenlage aus CLAYTEC Lehm-Oberputz fein fiir ein bril-
lantes Ergebnis.

Egalisiertes Saugverhalten. Auf stark saugenden Fldachen zieht der Putz schneller an als
auf anderen, Unterschiede werden sich spater abzeichnen. Schon bei Beiputzarbeiten
im Untergrund sollte deshalb auf einheitliches Saugverhalten aller Materialien geachtet
werden, Gleiches gilt fiir Spachtelmassen im Trockenbau.

Als Vorbereitung fiir YOSIMA Lehm-Designputz bieten wir fir alle saugenden bautb-
lichen Untergriinde CLAYTEC Universalgrundierung Feinkorn an. Fir Untergriinde ohne
jedes Saugvermdgen (Ol- und Lackanstriche, Fliesen, Kleber etc.) miissen PU- oder
Epoxydharzprodukte verwendet werden.

Die Grundierung dient der Egalisierung des Saugverhaltens des Untergrunds. Weiterhin
bremst sie das Anziehen und hilft so die Bearbeitungszeit zu verlangern. Stark saugende
Untergriinde mussen ggf. zweimal grundiert werden. Nicht wasserlosliche Unterglinde
kdnnen begrenzt auch durch vorsichtiges oder gleichméRiges Annassen (Spriihnebel!)
vorbereitet werden.

SchlieBen von Schwindrissen im Untergrund: Auch Risse zeichnen sich in der
Oberflache ab, da im Bereich der Risse die Auftragstarke des YOSIMA Designputzes
abweicht. Rissige Unterputzflichen miissen daher zugeschwammt oder mit einer feinen
Lage Uiberarbeitet werden. Haarrisse sind nicht problematisch.
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Vorsicht bei alten Gipskartonplatten! Die
Kartonage kann vergilbende Stoffe ent-
halten, die durchschlagen.

Struktur einer gut vorbereiteten Gipskarton-
plattenfldche
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Struktur einer gut vorbereiteten Flédche aus
Lehm-Unterputz

PROFITIPP

Grundierung wahrend der Verarbeitung
regelmaRig aufriihren. Dazu Rihrquirl
und rostfreien Spachtel (z. B. Berner Kelle)
verwenden, um den Bodensatz vom
Eimergrund immer wieder gut zu I6sen.

PROFITIPP

Wie bei allen Putzarbeiten mussen die
Oberflachen anderer Bauteile durch Ab-
kleben etc. vor Verunreinigung geschiitzt
werden.

Hinweise fiir Verarbeiter



VORBEREITUNG VERSCHIEDENER UNTERGRUNDE

CLAYTEC Lehmputze

e Vollstandige Trocknung abwarten

e GroRere Schwindrisse schlieBen

e Gesamte Flachen filzen oder schwam-
men bis feine Struktur erreicht ist

e Besonders brillantes Ergebnis durch
Vorbereitung mit diinner Lage
CLAYTEC Lehm-Oberputz fein

CLAYTEC Lehmbauplatten

e Sorgfaltige Fugen- oder Flichenarmierung
nach Arbeitsblatt 5.2 oder 5.3

* Flichiger Uberzug mit diinner Lage aus
CLAYTEC Lehm-Oberputz fein

Alte Lehmputze, sonstige Lehmputze

e Vorbereitung nach Arbeitsblatt 6.1

e Zur Eignungspriifung anderer Fabrikate
Arbeitsprobe anlegen

Mineralische Altputze

e Tapeten- und Kleisterreste vollstandig
entfernen

e Auf durchschlagende Stoffe priifen

e Beiputzarbeiten mit dem Altputzmortel
ahnlichen, mineralischen Mortel

e Stark sandende Untergriinde fixieren

¢ Problematische Bereiche ggf. teilarmieren

e Flachen grundieren

IN JEDEM FALL: ARBEITSPROBE ANLEGEN !

Beton

e Schalungsole abwaschen

e Frische Betonflichen mit Sinterhaut
und insbesondere Flachen, die mit
dunklen oder kréftigen Tonen bearbeitet
werden sollen fachgerecht fluatieren

e Nur in Ausnahmeféllen ausreichend
planeben fiir direkten Farbputzauftrag,
in diesen Fallen Vorbereitung mit
Universalgrundierung

¢ Andernfalls Vorbereitung mit Universal-
grundierung und Lehm-Oberputz fein
nach Arbeitsblatt 6.1

Kunstharzgebundene Altputze

e Festigkeit priifen

e Ggf. Rillen mit mineralischer Spachtel-
masse auffiillen

e Vorbereitung mit Universalgrundierung

Gipskarton- und Gipsfaserplatten

e Stabilitat der Gesamtkonstruktion priifen

e Platten missen frei von Restfeuchte sein

e In jedem Fall StoRe armieren, z. B. selbst-
haftendes Fugenband aufkleben, dann
beim Spachtelfiillen zusatzlich Gaze-
vliessband mit einspachteln.

e Herstellerangaben zur StoRbehandlung
beachten

e Spachtel gut trocknen lassen (3-4 Tage)

Alle Angaben zu Untergriinden beruhen auf Erfahrungen. Im Einzelfall kann aufgrund
verschiedener Aspekte (z. B. Griffigkeit, Saugverhalten, Festigkeit) ein abweichendes
Vorgehen ratsam sein. Es bedarf damit immer der Beurteilung des konkreten Unter-
grundes vor Ort, sie liegt in der Verantwortung des Ausfiihrenden. Zum Zweck der
Beurteilung muss stets eine ausreichend groRRe Arbeitsprobe angelegt werden. Die
Arbeitsprobe dient auch der Uberpriifung des Oberflichen- und Farbergebnisses.

CLAYTEC®

Hinweise fiir Verarbeiter

¢ Planebene Systeme mit flachiger
Armierung z. B. Vlies vorbereiten, kein
Flachs-, Jute- oder Glasgewebe

e Flache vollstandig und sorgfaltig grun-
dieren. Dadurch neben Egalisierung der
Saugfahigkeit auch Verbesserung der
Griffigkeit und Schutz der Platten vor
Feuchteaufnahme aus dem Putzauftrag

e Wenn notwendig flachiges Abspachteln
der Gesamtkonstruktion

Porose Dispersionsanstriche

e Festigkeit sorgfaltig priifen

e Sehr glatte Untergriinde anschleifen

e Vorbereitung mit Universalgrundierung

Glasgewebetapeten

e Festigkeit sorgfaltig priifen

¢ Bei ausreichender Griffigkeit Putzauftrag
meist ohne Grundierung moglich
(Arbeitsprobe). Andernfalls vorbereiten
mit Universalgrundierung

Sonstige nicht planebene Rohbauunter-

griinde und HWL-Platten

e Zweilagig verputzen. Grundlage aus
CLAYTEC Lehm-Unterputz oder
CLAYTEC Lehm-Oberputz fein

e Ausflihrung nach Arbeitsblatt 6.1



Verarbeitung des YOSIMA Lehm-Designputz

Mortelaufbereitung

Der Mortel wird mit sauberem Wasser aufbereitet. Zum Anriihren sind ca. 5,5 | Wasser
pro Gebinde notwendig, der Wasserbedarf kann je nach Farbton variieren. Zunachst
wird das Wasser eingefiillt. Der Eimerinhalt von 20 kg wird nach und nach mit einem
Rithrwerk (@ Quirl ca. 8 cm) in das Wasser eingeriihrt. Werden Bohrmaschinen verwen-
det, so sollen sie eine Leistung von >800 Watt haben.

Nach einer Ruhezeit von mindestens 30 Minuten wird der Mortel erneut gut durchgear-
beitet und ggf. mit weiterer Wasserzugabe verarbeitungsfertig eingestellt. Die mdgliche
Verarbeitungszeit betragt im abgedeckten Gefal} bis zu 24 Stunden.

Der Mortel ist werkseitig nur grob vorgemischt. Die endgiiltige farbliche Homogeni-
sierung muss mit dem plastischen Aufbereiten auf der Baustelle erfolgen!

Sollen fiir individuelle Farbwiinsche Pigmente zugegeben werden, so sind sie zunachst
trocken einzumischen (siehe auch CLAYTEC Arbeitsblatt 6.3). Es kann maximal 6 %
Pigment eingemischt werden, darlber hinaus wiirden die Rezepturverhaltnisse so stark
gedndert, dass der Putz reiRen oder kreiden kann. Achtung: Jede Pigmentzugabe ist
ein Eingriff in die Produktbeschaffenheit! Die Priifung der Eignung des Mortels per
Augenschein und Arbeitsprobe auf den diversen Untergriinden obliegt ausschliellich
dem Verarbeiter.

Zur Erzielung farbiger Akzente und Effekte konnen auch Pigmente in die feuchte Putz-
oberfldche eingearbeitet werden (Arbeitsprobel).

Einrtihren des Eimerinhalts in Wasser
30 Min. quellen lassen

Nach 30 Min. kréftig durcharbeiten, das Bild
zeigt die verarbeitungsfertige Konsistenz

Mortelauftrag

Beim Auftrag per Hand werden die Putze mit dem Edelstahlglatter oder der Japankelle
aufgezogen. Grundsatzlich ist unbedingt sauberes oder sogar neues Werkzeug zu ver-
wenden. Die Auftragsdicke von 2 mm darf nicht tiberschritten werden!

Der Putz kann auch mit der Zahntraufel oder dem Zahnglatter (Zahnung 4 mm) aufge-
tragen werden. Dabei wird eine gleichmaRige Verteilung des Materials auf der Flache auf
sehr einfache Weise erreicht. AnschlieBend wird der Mortel eingeebnet und die Flache
weiterbehandelt. Auf Lehmputz ist der Zahntraufel-Auftrag jedoch nicht zu empfehlen.
Eine weitere Mdglichkeit ist der zweilagige Auftrag. Dabei wird die erste Lage in
Kornstarke (1 mm) vorgelegt. Nach dem Trocknen wird eine ebenso diinne zweite Lage
aufgezogen. Diese Methode erleichtert die Arbeit und flihrt zu brillanten Ergebnissen.
Aufgezogen wird in langen Ziigen oder in kleineren "organischen" Bewegungen mit
wechselnden Richtungen. Rechte Winkel, Treppen und gerade Linien sind unbedingt zu
vermeiden. Angesetzt wird immer an der frischen Kante ("frisch in frisch"). Man arbeitet
sich diagonal, z. B. von links unten nach rechts oben vor.

Mit dem Flachenspachtel (Rakel) kénnen die Putzgrate unmittelbar nach dem Antrag
gut abgezogen werden. Werden in einem Raum Wande und Decke verputzt, so begin-
nt man mit der Decke, dann folgen zwei gegenlberliegende Wande. Nach deren
Trocknung sind die Anschlisse zu den verbliebenen zwei Wanden mit Malerabdeckband

4 CLAYTEC’

PROFITIPP

Fir zusammenhédngende Flachen muss
eine ausreichende Mortelmenge ange-
mischt werden. Die Griinde daftr sind:

e Leichte Farbunterschiede verschiedener
Fertigprodukteimer sind nicht auszu-
schlieBen

e Angertihrte Masse wird allmahlich diinn-
flissiger, die Mortelkonsistenz beein-
flusst die Oberflache und Farbwirkung

e Bei unterschiedlicher Aufbewahrungszeit
kann es zu Farbunterschieden kommen

Fiir grofRe Flachen muss also ein entspre-

chend groRer Kiibel Material vorbereitet
werden.

Riihrwerkquirl

Japankellen, Schablonen und
anderes ausgewdhltes bewdhrtes
Profiwerkzeug enthdlt unser
CLAYTEC-ZUBEHORKATALOG

Hinweise fiir Verarbeiter



zu schitzen, um Beschddigungen der fertigen Flachen durch Kelle oder Reibebrett zu
vermeiden. So kann man auch kraftvoller bis in den Randbereich reiben und glatten und
dort im gleichen Schwung wie auf der Flache arbeiten.

Der Mortel kann auch mit der Maschine angespritzt werden. Meist beschrankt sich das
Anspritzen auf die Erleichterung des Moértelantrags. Informationen und Kontaktadressen
diverser Hersteller bietet unsere Internetseite www.claytec.de. Die dort genannten
Ansprechpartner haben unsere Produkte mit den jeweiligen Maschinen im Praxistest
erprobt und bieten somit kompetente Beratung.

Aufziehen mit dem Gldtter

Abziehen mit dem Fldichenspachtel

Erster Filzgang

Putzbearbeitung und Oberflache

Zur gleichmaRigen Bearbeitbarkeit aller Flichen soll eine zu rasche Austrocknung von
Teilflachen verhindert werden. Durchzug, Strémungsbereiche in der Nahe gedffneter
Fenster und Heizungsluftstrome trocknen die Flachen schnell aus, in warmen Raumen
trocknen die oberen Wandbereiche schneller als die unteren. Zu schnelle Trocknung kann
aullerdem zu Rissen flihren. Darum: Fenster zu und Heizung aus! Nach der Bearbeitung
kann moderat geluftet und geheizt werden.

Jede Oberflachenbearbeitung beginnt mit dem ersten Filzgang zu einem friihen
Zeitpunkt, wenn die Putzfliche vom nass-glanzenden in den feucht-matten Zustand
lbergeht. Mit diesem Abreiben werden Sand und Zuschldge lber die Flache verteilt.
Selbstverstandlich kann die Flache jetzt oder nach einem der weiteren Filz-Arbeitsgange
als fertig betrachtet werden, das Erscheinungsbild ist dann entsprechend grob.

Die Oberflachen kénnen auf verschiedene Weise bearbeitetet werden. Moglich sind
auch Kellenschwungstrukturen oder andere rustikale Bearbeitungen. Aufler mit dem
Schwammbrett kann auch mit dem Filz-, Holz- oder Kunststoffbrett gearbeitet werden.
Grundsatzlich gilt: Je spater der Zeitpunkt der Bearbeitung (d. h. je trockener der Putz),
umso feiner wird die Oberflache.

Hinweise fiir Verarbeiter
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Logos von Putzmaschinen-
herstellern

PROFITIPP

Bei Abklebungen im Randbereich muf
die Klebebandkante um die Putzauftrags-
starke von ca. 2 mm zuriickgesetzt wer-
den. Andernfalls reift man den Putz
beim Entfernen des Bandes auf. Zu ent-
fernen sind die Bander sofort nach der
Oberflachenbearbeitung, also wenn der
Putz noch feucht ist.

PROFITIPP

Beim Aufziehen von Mérteln mit Struktur-
zusatzen nimmt man immer wieder frisches
Material aus dem Eimer. Abgezogenes
Material bildet Nester, es muss immer wie-
der in den Eimer zurlick und untergemischt
werden.

PROFITIPP

Die im Stukkateurhandwerk gebrauch-
lichen Metallprofile konnen verwendet
werden, oft korrespondiert z. B. eine Edel-
stahlkante gut mit den Oberflachen der
Lehm-Designputzes. Die Bereiche der
Befestigungsflansche diirfen sich beziig-
lich des Saugverhaltens nicht wesentlich
von den lbrigen Flachen unterscheiden,
andernfalls zeichnen sie sich spater ab.
Aus diesem Grund werden die Profile
unter dem Unterputz befestigt.



Gefilzte Oberflachen

Mit dem Filzen kdnnen je nach Anzahl der Arbeitsgange sowohl sehr grobe als auch sehr
feine Oberflachen erzielt werden. Zum Filzen verwendet man das grobe orange Filzbrett.
Die Poren feiner Filzbretter fiillen sich zu schnell mit Mortel, sie sind hochstens fiir einen
letzten sehr feinen Filzgang geeignet. Das Filzbrett sollte nicht nass sondern nur feucht
sein. Dies erreicht man am besten durch Ausrollen iber einen Rolleneimer, wie er auch
von Fliesenlegern benutzt wird. Ein zweiter Filzgang kann je nach der Saugfahigkeit
des Untergrundes und der Witterung 2-4 Stunden nach dem Ersten erfolgen. Ein dritter
Filzgang kann nach weiteren 2-3 Stunden erfolgen. Dafiir muss der Putz noch dunkel,
also feucht sein. Helle Stellen diirfen noch nicht erscheinen.

Geglattete Flachen

Das Glatten ist schwieriger und zeitaufwandiger als das Filzen. Die Verteilung von Stroh
oder anderen Zuschldgen erfordert Erfahrung. Mit dem Glatten kann schon bald nach
dem ersten Filzgang begonnen werden.

Beim Glattwerkzeug muss unbedingt auf hohe Qualitdt zum Beispiel durch die Auswahl
namhafter Hersteller geachtet werden, bei Massenware kann Metallabrieb vorkommen.
Ideal geeignete Werkzeuge sind die CLAYTEC Japankellen. Diese Werkzeuge haben sich
in Jahrhunderten in Japan entwickelt. Sie sind perfekt austariert und erlauben kraftspa-
rendes Arbeiten durch die ausgekliigelte Ubertragung des Druckes vom Stiel auf das
Blatt. Sie zeichnen sich durch beste Stahlqualitdt aus. Das traditionelle Werkzeug wird
direkt von uns aus Japan importiert. Ausfiihrliche Informationen enthélt unser CLAYTEC
ZUBEHORKATALOG.

Mit dem Japan-Kunststoffglatter sind besonders glatte Flachenbearbeitungen maoglich,
die Abnutzung und damit der Verbrauch der weichen Glatter muss einkalkuliert werden.

Filzen Oberfliiche
A
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Gldtten Oberfliiche
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PROFITIPP

Fir ein homogenes Ergebnis muss die Mortel-
fliche zum Zeitpunkt der Bearbeitung
gleichmaRig angetrocknet sein!

Ausrollen des Filzbretts

v N

Japan-Glétter und -Feinputzkelle,
feine Kunststoftkelle, Kehlen- und
Kantenkelle

PROFITIPP

Da YOSIMA Lehm-Designputz wasserlds-
lich ist, kann die Dauer der Bearbeitbarkeit
durch vorsichtiges Anfeuchten der Putz-
flachen verlangert werden.

Vorsicht: Zu viel Wassereintrag in die
Putzoberflache fiihrt zu Schwindrissen
und Abkreidungen!

Hinweise fiir Verarbeiter



Freiwischen, Abbiirsten und Pigmente einarbeiten

Eine tiefe Brillanz wird bei allen Putzen durch ein Freiwischen der Oberflache nach
der Austrocknung erzielt. Besonders lohnend ist dieser Arbeitsgang bei Putzen mit
Strukturzuschlagen. Durch das Abwischen wird auch die langfristige Strapazierfahigkeit
und Abriebfestigkeit verbessert.

Der Putz muss zundchst vollstandig durchtrocknen (mind. 48 Std.). Bei hellen Farben
wird die Flache mit einem sauberen, feuchten Schwamm in 2-3 Strichen freigewischt.
Der Schwamm wird am besten mit frischem Wasser aus Spritze oder Schlauch gesplilt.
Insbesondere bei dunklen und kréftigen Farben muss beim Freiwischen sehr sparsam mit
Wasser gearbeitet werden, sonst wird die Farbwirkung inhomogen (wolkig).

Alternativ lasst sich der Putz auch abblirsten: Nach behutsamem Anfeuchten mit der
Blumenspritze wird die feucht-matte Oberflache mit einem Tapezierwischer oder einer
kurzflorigen Biirste weich abgerieben und damit gleichsam leicht poliert.

Pigmente fiir spezielle Effekte konnen mit dem Pinsel, dem Schwamm, dem Schwammbrett
oder Glatter in die feuchte Oberflache eingearbeitet werden.

Abklebungen und sauberer Flachenanschluss

Bei nebeneinanderliegenden Farbfeldern kann wie unten gezeigt verfahren werden:
Das Klebeband zur Abgrenzung der Putzflichen wird unmittelbar nach dem Abwischen
oder -kehren abgezogen, der Putz sollte oberflachlich noch leicht feucht sein. Nach voll-
standiger Trocknung wird er vor dem Antrag der nachsten Flache durch einen Klebe-
bandstreifen geschiitzt. Mit Klebeband kénnen auch fertiggestellte Flachen geschiitzt
werden, an die Uiber Eck angearbeitet werden soll. Das schadensfreie Abziehen ist an einer
Arbeitsprobe zu tberprifen.

Antrag der ersten Farbe an das Klebeband Abziehen nach dem Abwischen

Erneutes Abkleben nach vollstdndiger Antrag der zweiten Farbe
Trocknung
CLAYTEC® Hinweise fiir Verarbeiter

PROFITIPP

Anders als andere Farben kann YOSIMA
WE 0 nach dem Trocknen nicht nur mit
einem weichen Schwamm, sondern auch
mit einem orangenen Schwammbrett frei-
gewischt werden. Bei diesem Arbeitsgang
kann die Flache sogar noch nachgerieben
werden.



Grundregeln fiir eine hohe Oberflichenqualitat

Die Oberflachenqualitat von YOSIMA Lehm-Designputz hdangt vom handwerklichen
Know-how und der Erfahrung des Verarbeiters ab. Darum noch einmal folgende wich-

tige Hinweise:

ZU BEACHTEN

¢ Die Untergriinde mssen sorgfaltig vorbereitet werden.

e Die Flachen missen fiir den max. 2 mm dicken Auftrag ausreichend planeben sein.
e Schwindrisse miissen geschlossen werden.

e Das Saugverhalten muss egalisiert und ggf. gebremst werden.

e Flachen mit durchschlagenden Stoffen missen abgesperrt sein.

e Dunkle Flachen sollen vor dem Auftrag heller Putze weill grundiert werden.

e Der Putz darf nicht mit zu viel Wasser angertihrt werden.

e Der Putz muss 30 Minuten quellen, danach muss er gut durchgearbeitet werden.

e Das Wasser fiir den Mortel und die Oberflachenbearbeitung muss sauber sein.

e Gefdlle und Werkzeuge missen sauber sein, besonders bei hellen Putzen.

e Fiir zusammenhangende Flachen ist Material aus mehreren Gebinden anzumischen.
e Die gleichmaRige Auftragsdicke von max. 2 mm muss eingehalten werden.

e Arbeitsansatze sind zu vermeiden.

e Wahrend der Verarbeitung keine Heizungs- und Zugluftturbulenzen.

e Die Oberflaichen werden mit wenig Wasser bearbeitet und freigewischt.

¢ IN JEDEM FALL ARBEITSPROBE ANLEGEN

Reparatur, Langzeitnutzung und Uberarbeitung

Lehm-Designputze sind anspruchsvolle Beschichtungen, entsprechend muss auf aus-
reichende Festigkeit und Stabilitat der Untergriinde und pfleglichen Umgang mit den
Putzoberflaichen geachtet werden. Dennoch auftretende Risse oder spatere, durch die
Nutzung bedingte Verletzungen kénnen mit YOSIMA Mortel liberarbeitet werden.
Daflir muss ausreichend Material zurlickgestellt werden, da die Rohstoffe Lehm und Ton
mit der Zeit farblich leicht variieren kdnnen. Bei der Reparatur von Fehlstellen haben
sich folgende Arbeitsschritte bewahrt:

- Fehlstelle anfeuchten (Spiihnebel).

- Wasser kurze Zeit einwirken lassen.

- Unmittelbaren Fehlstellenbereich mit einem feinen Werkzeug ausbessern.

- Nach kurzer Antrocknungszeit (Oberfliche matt-feucht) Reparaturbereich vorsichtig
mit einem Schwamm in die bestehende Flache verreiben, nétigenfalls auch die
gesamte Flache abschwammen.

Egalisierende Anstriche mit CLAYFIX Lehm direkt sind moglich, die Brillanz und die
Tiefenwirkung des YOSIMA Lehm-Designputzes wird durch den Anstrich jedoch beein-
trachtigt.

Zur Beseitigung von Oberflichenschmutz oder zur Farbauffrischung kénnen die Flachen
mit wenig Wasser abgeschwammt oder mit Streichputz tiberarbeitet werden.

Ggf. muss in fernerer Zukunft der YOSIMA Lehm-Designputz gestrichen oder libertape-
ziert werden. Die Behandlung von Lehmputzoberfldachen fiir solche Falle ist im CLAYTEC
Arbeitsblatt 6.1 beschrieben.

Bitte beachten: Die Angaben der Arbeitsblatter entsprechen langjahrigen Erfahrungen bei der Aus-
flihrung von Lehmbauarbeiten und der Anwendung unserer Produkte. Eine Rechtsverbindlichkeit kann
daraus nicht abgeleitet werden. Vorausgesetzt werden ausreichende handwerkliche Erfahrung und
die notwendigen Kenntnisse aus den entsprechenden Baugewerken. Es gilt die jeweils neueste, ak-
tuelle Version des Arbeitsblattes, diese ist bei Bedarf z. B. unter www.claytec.de erhaltlich. Kopie und
Veréffentlichung sind auch in Ausziigen nicht gestattet. Copyright CLAYTEC e.K.

CLAYTEC e.K.
Nettetaler StralRe 113-117
41751 Viersen-Boisheim
Telefon

02153/918-0

Telefax

02153/918-18

Internet
www.claytec.de

e-mail
service@claytec.com

Beratung und Vertrieb in Osterreich:
CLAYTEC Lehmbaustoffe GmbH

Sackstrafle 26 im Hof
A-8010 Graz
Telefon+Telefax
(+43) (0)316/333 128
Internet
www.claytec.at
e-mail
info@claytec.at



